


 

DESCRIZIONE 

Questo recuperatore di calore è stato progettato per soddisfare sia le richieste di rinnovo dell'aria che di 
comfort termoigrometrico per ambienti tipicamente pubblici, riducendo il più possibile l’utilizzo dell’energia 
primaria. Dotato di un recuperatore di calore aria-aria a flussi incrociati in alluminio ad alta efficienza, già 
dotato di dispositivo di by-pass motorizzato per il free-cooling, ventilatori EC a trasmissione diretta a basso 
consumo con controllo elettronico e filtri a lunga durata per minori perdite di carico dell'aria e elevato livello 
di qualità dell’aria. 

Questa unità, dotate dei necessari sistemi di trattamento previsti a progetto, costituisce una soluzione 
impiantistica che si integra con sistemi di riscaldamento/raffreddamento centralizzati, sia in serie che in 
parallelo. 

Dotato di un sistema di ionizzazione dell'aria denominato BIOXIGEN®. 

 

SPECIFICHE TECNICHE 

• Telaio realizzato con barre estruse in lega di alluminio Anticorodal 63, collegate da giunti a 3 vie in nylon 
rinforzato. 

• Pannelli sandwich, spessore 48mm o 60mm, rivestimento interno in lamiera zincata e rivestimento esterno 
in lamiera preverniciata (RAL 9002); Poliuretano espanso densità 45 kg/m3 per isolamento termico e 
acustico. 

• Sezioni prefiltranti su entrambe le prese d'aria, complete di cella sintetica ISO 16890 ePM10 50% (G4 EN 
779). filtri per l'aria di rinnovo, classe ISO 16890 ePM10 55% (M5 EN 779) per l'aria di ripresa, estraibili da 
pannelli laterali asportabili. 

• Ventilatori plug-fan a pale rovesce con azionamento diretto con motore EC; elettronica di controllo velocità 
già montata nel motore; microinterruttori di sicurezza su ciascun pannello di servizio dei ventilatori, 
precablati al quadro elettrico dell'unità. 

• Recuperatore di calore aria-aria a flussi incrociati completo di dispositivo by-pass incorporato. 

• Sezione predisposta per batteria di riscaldamento/raffreddamento, dotata di vaschetta di raccolta 
condensa in acciaio inox. 

• Sezione filtrante finale ISO 16890 ePM1 50% (F7 EN 779) utilizzando filtro a tasche rigide con setto in 
microfibra di vetro e telaio in plastica. 



• Scatola elettrica incorporata per il controllo dei carichi di potenza e interruttore generale esterno; Sensori 
di temperatura NTC su entrambi i circuiti dell'aria, controller elettronico per il controllo del flusso d'aria, della 
temperatura dell'aria, della modalità free-cooling, della modalità riscaldamento/raffreddamento e della 
modalità sbrinamento; pannello di controllo remoto (fino a 30 m dall'unità). 

• Interfaccia PCB Modbus RTU. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CALCOLO E DIMENSIONAMENTO 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Supply air Exhaust air 
 

Air volume [m³/h] 
 

10.000 
 

Air volume [m³/h] 
 

10.000 

External static pressure (required): [Pa] 200 External static pressure (required): [Pa] 200 
External static pressure (available): [Pa] 200 External static pressure (available): [Pa] 200 
Winter condition: Temperature: [°C] -8,00 Winter condition: Temperature: [°C] 20,00 

Humidity: [%] 80,0 Humidity: [%] 50,0 
Summer condition: Temperature: [°C] 35,00 Summer condition: Temperature: [°C] 26,00 

Humidity: [%] 50,0 Humidity: [%] 50,0 

Panel filter 

Type ePM10 50%  Clean dP [Pa] 54 

Bag Filter 

Type ePM1 50%  Clean dP [Pa] 79 Final dp [Pa] 250 

Plate exchanger 

Heating condition  Cooling condition 

Exhaust [m³/h] 10.000  Exhaust [m³/h] 10.000 
Entering [°C] 20,00 Humidity [%] 50,0 Entering [°C] 26,00 Humidity [%] 50,0 
Leaving [°C] 2,80 Humidity [%] 100,0 Leaving [°C] 33,10 Humidity [%] 33,0 
Supply [m³/h] 10.000  Supply [m³/h] 10.000 
Entering [°C] -8,00 Humidity [%] 80,0 Entering [°C] 35,00 Humidity [%] 50,0 
Leaving [°C] 17,10 Humidity [%] 13,0 Leaving [°C] 28,00 Humidity [%] 75,0 

Temperature efficiency [%] 89,6 Temperature efficiency [%] 77,6 
Recovery capacity [kW] 83,06 Recovery capacity [kW] 23,37 
Condensation (Kg/h) 36,42 Condensation (Kg/h) 

 

Changeover coil, Cooling mode 

Number of rows 4  

Air velocity [m/s]  2,31 Med. Flow [l/s] 3,9740 Water 
Air in  28,00 Med. velocity [m/s] 1,75  
Air out [°C]  18,00 Med. in [°C] 7,00  

   Med. out [°C] 12,00  

Total capacity / Sensible capacity [kW] 84,17 /  33,74 Med. pres. drop [kPa] 38,76  

Air-side humid p.d. [Pa]  61   

 

 
  

Plug fan 

Supply 

Max. power input [kW] 4,8 

Max. current input [A] 7,4 

Power supply [ph/V/hz] 3/400/50 

Power Input in operating point [kW] 2,460 kW 

Current input in operating point 4,07 A 

sound power [db(A)] 

Fan octave band sound power level Lokt / dB 

Frq. [Hz] 63 125 250 500 1000  2000 

 
 
 
4000 

 
 
 
8000 

 
 
 
Glob 

Inlet 67,0  65,0   76,0   75,0   68,0   68,0 67,0 70,0 76,9 
Outlet 69,0  69,0   81,0   79,0   79,0   75,0 72,0 73,0 83,3 

Panel filter 

Type ePM10 55% Clean dP [Pa] 86 

 



Plug fan 

Exhaust   sound power [db(A)]   

Max. power input [kW]  4,8 Fan octave band sound power level Lokt / dB   

Max. current input [A]  7,4 Frq. [Hz] 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000  Glob 
Power supply [ph/V/hz]  3/400/50 Inlet 67,0 67,0 74,0 73,0  67,0 67,0 67,0 69,0 75,7 
Power Input in operating point [kW]  1,960 kW Outlet 69,0 70,0 79,0 78,0  78,0 73,0 72,0 72,0 82,1 
Current input in operating point  3,28 A    

Sound Power Level external casing Lw [dB(A)] 

Frq [Hz] 63 125 250 500 1000  2000 4000 8000 Glob. 
   

Lw [db(A)] 42 46 62 63 65 62 44 40 70 
 

 

Unit Electrical Features 

 
Electrical Supply: 

 
400 

 
[V] 

 
Total Input Power 

 
5.85 

 
[kW] 

Frequency: 50 [Hz] Total Input Current 9.3 [A] 
phases: 3 [Hz] Max Input Power 10.8 [kW] 

   Max Input Current 15.6 [A] 

Additional electrical heater and/or steam humidifier power supply not included 

 

 

 
 
 

Data 09/12/2023  Firma e timbro del Tecnico abilitato  
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